C. Projekt vzdelavacieho programu - modulovy - rozpracovanie modulu

Nazov a adresa Ziadatela
R & D MOLD MACHINING s.r.0., Orlové 359, 017 01 Povazska Bystrica

1. Nazov vzdelavacieho programu
Operator CNC strojov
Nazov modulu
CNC frézovanie na stroji

2. Organiza¢na forma vzdelavania
Prezen¢na

3. Cielova skupina
Osoby so zaujmom ziskat’ odborné vedomosti a zru¢nosti potrebné pre ¢innost’ operatora CNC strojov.

4. PoZadované vstupné vzdelanie
Pre zaradenie do kurzu je potrebné, aby mal ucastnik ukoncené stredoskolské vzdelanie.

5. Profil absolventa

Absolvent modulu je schopny samostatnej prace na CNC frézovacky. Vie zamerat’ nulové body (zariadenie, obrobok,
naradie), urcit’ siradnicové body, zapracovat’ CNC program do ovladacej jednotky stroja, uskutocnit’ potrebné
programové testy, vyhladat’ a opravit’ chyby programu, samostatne a bezpecne ovladat’ CNC stroj. M4 praktické
zruénosti a navyky pri obsluhe CNC frézovacky pri dodrziavani zasad bezpecnosti pri praci.

6. Metody
Vzdelavanie bude prebiehat’ prezencnou formou s vyuzitim digitalnych technolégii a strojného vybavenia (CNC stroja,
nastrojov, meradiel): slovné prednasky, vysvetl'ovanie, popis, praca s knihou, demonstracia, pozorovanie, cvi¢enia

7. Rozsah modulu 55,00 hodin

8. Ucebny plan

Odborny garant
prof. Ing. Cubos Kucera PhD.

Nazov odbornej témy Pocet hod. Teoria Prax Lektori

Nastavenie a obsluha CNC stroja 25 5 20 Gardian R., Dianiska M.
Praca na CNC frézovacke 30 5 25 Gardian R., Dianiska M.
Spolu 55

9. Ucebné osnovy modulu



Nastavenie a obsluha CNC stroja

Nastavenie a obsluha CNC stroja

Hlavné ¢asti CNC frézovacky, riadiaceho systému a ich ovladanie

Ruéné riadenie CNC frézovacky.

Nastavenie nastrojov, upinanie nastrojov a obrobkov.

Nastavenie nulového bodu obrobku, vychodzieho bodu a korekcie nastrojov.

Praca na CNC frézovacke

Vlozit’ hlavného programu a podprogramu
Posunutie nulového bodu

Zoradenie nastrojov dotykom nastroja na obrobok
Zoradenie nastrojov pomocou optického zariadenia
Zhotovenie kontrolného obrobku

Korekcia néstrojov v osi X osi Y a osi Z.
Samostatna prac

Meranie obrobku

10. Forma zaverecnej skusky
Teoreticka Cast: Test - pozadovana tispesnost’ 75%
Prakticka ¢ast’: Zhotovenie vyrobku podl'a technického vykresu pozadovana uspesnost’ 80%

11. Materialne a technické zabezpecenie

Priestory

Teoreticka Cast’ a prakticka ¢ast’ ma: - odbornu u¢ebnu - 6 miest, - didaktickd techniku — dataprojektor,
interaktivna tabul’a, - ndzorné u(naradie, vyrobky, ucebné texty - vykresy), - PC a softvér simulatora 3D wiev - 6 ks.

Technické vybavenie, u¢ebné pomocky

Disponujeme CNC frézkami 3-osovymi strojmi, 4-osovymi strojmi a 5-osovymi strojmi, ktoré je mozné pokryt’ od
najmensich az po vel'mi vel'ké diely. VSetky stroje st plne simultanne 5-osové kinematografické. Celé obrabanie je
podporované 5-osovymi modulmi SolidCam so simulaciou stroja a NC valida¢nym systémom.
Materialne a technické zabezpecenie: - naradie ( sustruznicke noze, vrtaky, zavitniky), material, technicka
dokumentacia, meradla (posuvné meradlo, mikrometer, kaliber), u¢ebné pomocky (nazorné vyrobky, tabla), CNC
frézovacky Haas UMC750 SS, Haas VF-2SS 5AX, tepelny upina¢ HOFFMANN GARANT SG1, meraci pristroj
HOFFMANN GARANT VG1, PC a softvér simulatora 3D wiev.

Studijné materialy

Vévra, P. - kolektiv. 2006. Strojnicke tabul’ky pre SPS strojnicke. VYDAVATELSTVO: Alfa-press, 2006. 781
s. ISBN: 8089223079.
Hlavni autori:Cisar, Miroslav (Author), Bulej, Vladimir (Author), Zajacko, Ivan (Author), Cubotiova, Nadezda
(Author). 2018. Zaklady programovania CNC strojov s riadiacim systémom Sinumerik 840D: podpora pri vyvoji
multikriterialnej diagnostiky. Vydané:V Ziline : Zilinské univerzita v Ziline, Strojnicka fakulta, 2018. 164 s. ISBN:
9788055415291.
Cubotiova, N. 2012. Po¢itadova podpora programovania CNC strojov, Vydané: Zilina: Zilinska univerzita, 2012. 114
s. ISBN: 9788055405148.
Technicku dokumentaciu CNC stroja. PC a softvér simulatora 3D wiev, vyu¢bové materialy.






